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Aviso - indicativo de risco de choque elétrico

Alta tensao presente nos terminais de entrada e saida, mesmo fora de
operacdo. Apenas pessoas qualificadas devem manusear e instalar o produto.

N3o faca nenhuma intervengao na placa com o equipamento energizado

O instalador tem a responsabilidade de garantir o correto aterramento do
equipamento. Ndo conecte os capacitores de correcdo de fator de poténcia na saida
do soft starter. Se forem necessdrias medidas para corre¢ao do fator, os dispositivos
relacionados devem ser conectados no ponto da entrada de alimentagao.
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| 1. Geral |

O soft starter PS10 é um produto totalmente digital aplicavel para motores assincronos gaiola de esquilo:
Tensdo de operacao: 220V-380V

Faixa de poténcia : 2,2~75kW (3~100CV)

O soft starter permite controlar a aceleragao do motor de forma suave durante a partida e desacelerar
gradualmente durante a parada. O dispositivo conta ainda com recursos de protec¢do para o motor,

além de protecdo intrinseca.

2. Funcdes

e Rampa de partida/parada e tensdo inicial, configuraveis através dos potenciémetros do painel.
e Relé de “bypass” integrado dispensa o uso de contator externo para essa funcdo.
¢ Rampa de tensdo, com modo limitacdo de corrente.
e Dados em tempo real (corrente nas fases A, B, C, corrente média) *1
e Leitura do histérico de faltas através da comunicagao (até 10 registros) *1
e Os demais parametros estatisticos podem ser lidos via MODBUS.* 1
e Protecdes:
= Sobrecorrente
= Subcorrente
= Protecdo de sobrecarga nas classes 10A, 10, 20 e 30
= Desequilibrio de corrente entre fases
= Protecdo de tempo maximo de partida
= Falta de fase/sem tensdo
= Sequéncia de fases
= Protegdo contra superaquecimento no SCR

Nota *1 : Opcional, disponivel apenas no modelo com RS485.

| 3. Especificacao

e Tensdo nominal: 220-380VAC 50/60Hz
e Tensdo de comando: 100~240VCA

e Faixa da corrente operacgdo: 11~150A

e Tensdo inicial: 30%~70%

e Rampa de partida: 1~30 s

e Rampade parada: 1~30 s

e Sobrecarga: 3xle por 7 segundos valido para 50 % do tempo ligado e 50 % desligado.
e Numero de partidas por hora: <5, 5-10 (carga leve ou sem carga)
e Classe sobrecarga: 10A

e Temperatura de operagdo de 0 C~50C

e Temperatura de armazenamento -40°C ~ 70C

e Altitude mdxima: 1000m

e Grau de protecdo: IP21

MANUAL DE OPERAGCAO- PSI1C
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| 4. Relacao de modelo/capacidade

Viodel Motor apiével —
2300 T N

PS10-11-4T 2,2 kW /3HP 5,5 kW / 7,5HP 1,0Kg
PS10-22-4T 5,5 KW / 7,5HP 11 kW / 15HP 22 B 1,4Kg
PS10-30-4T 7,5 kW / 10HP 15 kw / 20HP 30 C 2,4Kg
PS10-45-4T 15 kW / 20HP 22 kW / 30HP 45 C 2,4Kg
PS10-60-4T 18,5 kW / 25HP 30 kW / 40HP 60 C 2,4Kg
PS10-90-4T 25 kW / 30HP 45 kW / 60HP 90 D 5,0Kg
PS10-110-4T 30 kw / 40HP 55kW/ 75HP 110 D 5,2Kg
PS10-150-4T 37kw/ 50HP 75kwW/ 100HP 150 D 5,2Kg

5. Soft starter (controle e aplicacéo)
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Critérios para selegdao do modelo

Para cargas de uso geral

O modelo correspondente do soft starter pode ser selecionado com a corrente nominal do motor (declarada
na plaqueta), como por exemplo: bombas, compressores e etc;

Para cargas pesadas
Pode-se selecionar um modelo de maior capacidade, conforme a corrente declarada na plaqueta do motor
em aplicacdes como: centrifugas, trituradores, misturadores, batedores e etc;

Partidas repetidas

Para cargas com partidas frequente também adota-se o critério de selecionar um dispositivo de maior
capacidade do que o valor declarado no motor, permitindo que haja margem para essas condi¢des de
operagao.

Cuidado:
Quando a temperatura ambiente for maior do que 40°C, para cada 1°C acrescido na temperatura, a corrente
nominal decresce em 0,8%.

Ambiente

Quando a altitude estiver acima de 1000m, a diminuicdo da capacidade segue a regra abaixo:
In=100- x-1000

Quando a altitude estiver acima de 2000m: In= 100 — ([2000-100] / 150) = 93,3%

A capacidade do soft starter sera reduzida para 93,3% da corrente nominal.
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| 6. Instalagéo |

Instalagdo mecanica

Sugerimos que o soft starter seja instalado verticalmente, o que favorece a dissipacao de calor.

Quando dois ou mais soft starters sao instalados verticalmente, a distancia entre eles ndo deve

ser menor do que 100 mm.

Quando dois ou mais soft starters sao instalados paralelamente, a distancia
entre eles ndo deve ser menor do que 50 mm.

Ambiente de instalagdo

Cuidado
+ Nao instale o soft starter préximo a uma fonte de calor.
+ O soft starter deve ser devidamente aterrado, e isolado de poeira e

condigdes de corrosao.
- Temperatura de opera¢do: 0°Cto+50°C (32 °Fto 122 °F).

- Umidade relativa <95%.

A perda de poténcia nominal do soft starter é de aproximadamente:
Poténcia dissipada: =3xle (W)
le: corrente nominal do motor (A)
Considerando uma cabine metdlica ndo ventilada
(Area m?) > 0. 12x Poténcia dissipada

MANUAL DE OPERACAO- PS1
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| 7. Conexao |

Ligacdo para motor trifasico

Legenda | Simbolo Descrigéo

Subtitle Symbol Description
QF — | Disjuntor / Breaker
FU —3— Fusivel / Fuse
K O] Bypass

Cuidado

QF = Disjuntor. E recomenddvel o uso de um disjuntor com recurso de trip.
FU = Fusivel. E recomendado o uso de fusiveis na protegdo no

dispositivo, a tabela de especificacdo encontra-se na pagina 10.

K = Relé de “bypass” integrado.

M = Motor.

Cuidado
E recomendavel a instalacdo de dispositivos de protecdo e manobra entre a
rede de alimentagdo e a entrada do soft starter. Sempre desligue o disjuntor

antes de realizar qualquer manutencgdo/intervencao.

Cuidado

Sugerido o uso de fio isolado de PVC com nucleo de cobre
retardador de chamas para conexao do circuito principal.

Terminais

@ Terminais de alimentagdo e motor

\, Condutor recomendado: 6 ~ 50mm? - AWG: 10~ 1/ 0 - Torque méaximo: 4N.m

I
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Terminais de controle

ontrol Voltage
AC 100~240V

E i ! —
:
w OJ* Start/Stop

-
N

=z

©()w Rs48sB
Ol=

2 Fault
N
0 ()> Rs485A

4 5 6

10 terminais de entradas e saidas, sendo eles:

@ Tensdo de controle (L)

@ Tensdo de controle (N)

@ Sinal de partida e parada. Partida: conectar os terminais 3 e 1/ Parada: Quando o terminal 3 é
desconectado o soft starter desacelera gradativamente até a parada completa.
@Relé de indicagdo (partida).

@Contato comum relé de partida (RUN)

@Relé de falta. Quando o soft starter entra em falha/falta, o contato do relé se fecha.
@Contato comum relé de falta (FAULT)

RS-485 (A)

(9) Rs-485 (B)

Terminal de aterramento

Tensao de fase de entrada e terminais de controle

Quando a tensdo de comando for de 100~240VCA, considere:

@Fase (VCA)

p @Neutro (VCA)

(1) Fase (VCA) (3)Terminal de partida

@ O soft starter parte quando K é acionado;

Cz) Neutro (VCA) O soft starter para quando K é desconectado;

K Se o cabo de comando for muito extenso, podem ocorrer casos
de tensdo induzida. Nessas condigGes, considere o uso de um relé

idal ) . ) o
Partida/Parada como interface de acionamento para evitar tais efeitos.

Cuidado

A tensdo de comando deve ser adequada a faixa operacdo declarada,
caso contrario ha risco de danos ao circuito de controle do soft starter.

MANUAL DE OPERACAO- PS B o |



METALTEX

Saida relé
S , @,® terminais do relé de status de partida (RUN)
Quando o PS10 estiver em operacdo nas condicées de (partida/
Running relay NO output ®—k bypass / soft stop), K1 é acionado.
ok

Running relay output common @J

©,@ terminais do relé de status de falta (FAULT)

terminais (L1/L2/L3). Quando o soft starter detecta a falha, a agdo K2 ird desconectar

Fault relay NO output @_k Quando o PS10 detecta a falta, K2 é acionado.
ATTI:
Fault relay output common @J Capacidade dos contatos K1 e K2: 220V@5A
Cuidado

A tensdo de comando deve ser adequada a faixa operacao declarada,
caso contrario ha risco de danos ao circuito de controle do soft starter.

Cuidado
Para usar o soft starter com seguranca, o relé de falha K2 deve ser conectado ao

circuito do controle (liberacdo) do disjuntor entre a rede de alimentacdo e os

o disjuntor ao mesmo tempo.

8. Ligacao YA

Modo de ligagao YA

MANUAL DE OPERACAO- PS1

L1/R  L2/s__L3/T L1/R L2/S L3/T
< 1 4 {3
Ul T2V T3W TIU T2V T3

Cuidado
Os motores trifasicos sé podem ser conectados no modo liga¢do externa.
A corrente nominal do soft starter no modo externo é selecionada de acordo com a
corrente nominal do motor
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| 9. Ligacado tipica |

Relagdao de modelos (capacidade e motor correspondente)

Motor (W/H) | Comentenominsl | Frame | peso |
Modelo

PS10-11-4T 2,2/3 5,8/7,5 11 A 1,0
PS10-22-4T 5,5/7,5 11/15 22 B 1,4
PS10-30-4T 7,5/10 15/20 30 C 2,4
PS10-45-4T 15/20 22/30 45 C 2,4
PS10-60-4T 18,5/25 30/40 60 C 2,4
PS10-90-4T 25/30 45/60 90 D 5,0
PS10-110-4T 30/40 55/75 110 D 5,2
PS10-150-4T 37/50 75/100 150 D 5,2
Tabela de fusiveis ———-

PS10-11-4T 3630 32A

PS10-22-4T 7500 50A

PS10-30-4T 10000 63A

PS10-45-4T 12000 160A

PS10-60-4T 15000 200A

PS10-90-4T 40000 315A

PS10-110-4T 60000 315A

PS10-150-4T 100000 400A

Cuidado

Utilizando fusiveis semicondutores é possivel atingir coordenacdo tipo 2 e reduzir o risco de

danos ao mddulo de poténcia causados por transientes e correntes de sobrecarga.
Coordenagdo tipo 2: Sob condig¢Ges de curto circuito, a prote¢do ndo causara danos ao operador
ou a instalacdo.

10. Descricdo dainterface de operagéo

Diagrama da interface

Status LED: Exibe o status de operacdo dos leds em cada condigao.

POWER (verde) Quando o soft starter é energizado o led POWER fica aceso na cor verde.

Quando o soft starter (motor) para, o led RUN desliga.

RUN (amarelo) Q.uandlo. o) soft.starter (motor) esta executando uma partida suave/parada suave, o led RUN
piscara intermitente.

MANUAL DE OPERACAO- PS1
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Quando o soft starter (motor) estiver no estado de “bypass”, o led RUN ficara aceso.

FALTA 1 (vermelho)  Quando o soft starter estiver na condig3o de falta, o led de falta ird pisca ou acender
FALTA 2 (vermelho) ~ continuamente.

Potenciometros de ajuste

® 6 o o
Power Run Fault1 Fault 2
L1/R LS LT
d d . d'_‘fﬁl\ :1
ctilsz coms: combse r_u \%)
30— 70
1z 18
= &
1:.._' 308
t 61r¢"d
THU TN TIW D_ % 2
}\_ﬂ}aus

Tensdo Inicial: define o percentual de tensdo aplicada ao motor na partida.
Rampa de partida: define o tempo da rampa de aceleragao
Rampa de parada: define o tempo da rampa de desaceleragao

11. Descricéo de parametros

Parametros basicos

Faixa de ajuste Padrdo de fabrica

FLC - Corrente Nominal do Soft Starter 1-1600A Valor declarado (conforme faixa de poténcia)
Faixa de ajuste Padrdo de fabrica
FLA - Corrente Nominal do motor 1-1600A Dados de placa do motor (consultar a plagueta)

Parametros de protegao

Faixa de ajuste Padréo de fabrica

Valor de protecdo — sobrecorrente 200-600%FL A 450% F LA

Faixa de ajuste Padréo de fabrica

T EpT
empo de atraso — disparo de 0~2.0s 1s
sobrecorrente

Cuidado
Quando a corrente de saida exceder o patamar definido para protecdo de sobrecorrente
(corrente nominal do motor FLA 200-600%) o soft starter é atrasado por um periodo de tempo.

(tempo de atraso — disparo de sobrecorrente tempo especificado) logo ocorre o desarme, o relé
K2 é desarmado.
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Faixa de ajuste Padréo de fabrica

Tempo maximo de partida 5~35s 30s

Faixa de ajuste Padréio de fabrica

Protecdo de sobrecarga 100~200% 115% FLA
Classe de protecdo de sobrecarga O-Classe 10 A 0- Classe10A
1-Classe10
2-Classe 20
3-Classe 30

Sobrecarga eletronica e curva de disparo

Tempo (s)

s 5

1Ty

TS

AN N

1

AN

‘\\ - :'-E‘H _— Classe A 30 ; Classe B 20
] -\‘\.__“x e L Classe C 10 ; Classe D 10A
\\ ‘\-.\_‘ --.._._‘-_"‘"‘"--._,_‘___\_‘_\_‘_H_
.
-‘-‘""-_
—
e
<=

Corrente (x le)

Recomendavel manter o ajuste da protecdo na classe (10A)

Parametro Faixa de ajuste Padrao de fabrica

Protecdo de sequéncia de fase 0-desligada 1- ligada
1-ligada

Parametro Faixa de ajuste Padrao de fabrica
Valor de protegao de subcorrente 0-100%FLA 0

Parametro Faixa de ajuste Padrao de fabrica
Atraso na protec¢do de subcorrente 0-60s 60s
Faixa de ajuste Padrao de fabrica
Valor protecdo — desequilibrio de 10~50%FLA 30%FLA
corrente
Faixa de ajuste Padrao de fabrica
Atraso da protecdo — desequilibrio de 0~25s 10s
corrente
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Cuidado
Mais protecdes do PS10 :
1) Protecdo de superaquecimento. Quando a temperatura do dissipador atingir 75°C, o soft

starter ird desarmar. 2) Quando o soft starter detectar falta de fase nos terminais de
entrada/saida, ocorrerd o desarme..
3) O mesmo comportamento é valido caso o médulo de poténcia entre em curto circuito.

Faixa de ajuste Padréo de fabrica

Tempo de aceleragao 1-30s Ajuste pelo potenciometro de painel ou via
comunicacao

Faixa de ajuste Padréo de fabrica

Tempo de parada 0-30s Ajuste pelo potencibmetro de painel ou via
comunicagao

Faixa de ajuste Padréio de fabrica

Tensao inicial 30-70% Ajuste pelo potencidmetro de painel ou via
comunicagao

Faixa de ajuste Padréo de fabrica

Valor limite de corrente 200-500%FLA 350%FLA

Cuidado
A tensdo inicial pode ser ajustada através do potenciometro do painel ou via comunicagao.

Momento de giro inicial = tensdo inicial 2xTy (Ty: torque nominal). O valor do limite de corrente
é definido via comunicagdo (Modbus).

12. Parametros

Modo rampa de tensdao com limitacao de corrente

U U,: Tensdo nominal
Un g Uini: Tensdo inicial
(U - y T1-T2: Tempo de limitagdo da corrente
Uini A tensdo para de ser incrementada quando a corrente do motor
: : : excede o valor limite configurado. A tensdo atingira o patamar
0 - - maximo quando a corrente for menor que o limite definido.
T1 T2 T3 T

Cuidado
O motor ndo conseguira partir (rotor travado) se a tensado for muito baixa. E recomendavel

ajustar a tensdo inicial de forma decrescente até achar o ponto adequado.
O ciclo de partida e parada pode ocorrer de forma mais rapida quando o teste for efetuado no
motor sem carga.
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Lista de configuragdo de parametros

/METALTEX

Faixa de ajuste Padréo de fabrica

FLC Corrente nominal do soft starter
FLA Corrente nominal no motor
Valor de proteg¢do (sobrecorrente)
Atraso no desarme (sobrecorrente)
Valor de protegdo ( sobrecarga)
Classe de protegdo de sobrecarga

Protecdo de sequéncia de fase

Valor de protegdo (subcorrente)
Atraso no desarme (subcorrente)
Valor de protegdo (desequilibrio de
corrente)

Atraso no desarme (desequilibrio de
corrente)

Tempo de partida

Tempo de parada

Tensdo inicial

Valor do limite de corrente

Tempo maximo de partida

1~1600A Conforme o modelo
1~1600A Dados de placa (limitado a capacidade do soft starter)
200%~600%FLA 450% FLA

0~2s 1s

100~200%FLA 115% FLA

0- Classe 10A

1- Classe 10 0-Classe 10A

2- Classe 20

3- Classe 30

2: ﬁg;g%ado 1-ligado

0~100%FLA 0

0~60s 60Sec.

10~50%FLA 30%FLA

0~25s 10s

1~30s Potenciometro do painel
0~30s Potenciémetro do painel
30~70%FLA Potenciometro do painel
200~500%FLA 350%FLA

5~35s 30s

13.

Solucéo de problemas

Lista de faltas

m_ R :

Desarme por

Verifique a disposi¢do das fases obedecendo a
sequéncia de fase  defasagem entre elas

Desarme por falta O soft starter detectou a falta de uma ou mais fases x v v
de fase no circuito de alimentacdo

Desarme por falta N&o ha tensdo de entrada, verifique a alimentacdo e x v v
de tensdo os dispositivos de protecao.

Desarme por O valor de corrente excedeu o limite definido no v v v
sobrecorrente respectivo parametro de protecdo.

Desarme por O valor de corrente excedeu o limite configurado no x

sobrecarga parametro de protecdo contra sobrecarga

Desarme por
desequilibrio de

O valor do desequilibrio de corrente é maior do que o x
limite definido no respectivo parametro

corrente

Desarme por super A temperatura no dissipador excedeu os 75°C v v v
aquecimento

Nota: x: Ndo funcionando; V: funcionando

Possiveis solugées

MANUAL DE OPERACAO- PS10
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mm—m

Desarme por sequéncia de
fase

Desarme por falta de fase/
falta de tensao

Desarme por
sobrecorrente

Desarme por sobrecarga

Desarme por desequilibrio
de corrente

Desarme por super
aquecimento

Desarme por subcorrente

Desarme por tempo
maximo de partida

© Piscando @Ligado OOFF

A sequéncia de fases esta incorreta

Faltam uma ou mais fases na
entrada do soft stater.

A corrente excedeu o valor
configurado

A corrente excedeu o valor de
sobrecarga configurado

O desequilibrio de corrente excede
o valor de protegdo configurado
A temperatura do médulo de

poténcia excedeu os 75°C
O valor de corrente é menor do que
o definido, durante o bypass

O tempo de partida maximo foi
excedido durante a operagdo

1.Protecido de frequéncia integrada, O PS10 consegue trabalhar em redes 50/60 Hz.

Ligue a alimentagdo respeitando a
defasagem entre as fases.

Verifique se ndo ha interrupgao do
circuito de alimentagdo/entrada
Verifique as conexdes entre o soft
starter e o motor

Verifique se a carga ndo excede a
capacidade de saida e a poténcia do
soft starter.

Verifique o enrolamento do motor a
conexdo com o soft starter
Verifique as condigdes de
instalagdo, demanda da carga e a
capacidade do soft starter
Verifique se a carga é muito
pequena em fungdo da poténcia do
soft starter e o valor de protecgdo
configurado.

Verifique se os parametros estdo
com valores coerentes, se a carga é
muito grande ou se a selegdo da
poténcia do soft starter é muito
pequena.

14. Apéndice

Tempo de sobrecarga
Tempo de desarme =
por sobrecarga

Entre:

1375000 x Tx

1% -110* 6

1% é a razdo entre a corrente nominal x corrente real tempo de tolerancia T * 500% corrente de sobrecarga (X=5) tempo

minimo de tolerancia a sobrecarga

10A
10 3
20 5
30 7
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6 8 13
9 12 19
13 19 29

Tempo minimo de tolerancia a sobrecarga

Classe
| x=8 [ x7 | x6 | x5 | x4 [ x3 | x=2 |
1.6 3 4 6 12 26

23 52
35 78
52 112
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Cargas mais comuns e seus respectivos parametros

RENE Tempo de parada

Hélice de barco 0 40%
Ventilador centrifugo 15 0 45%
Bomba centrifuga 15 5 40%
Compressor de pistdo 10 0 45%
Conversor rotativo O 40%

Tempodepartlda

Misturador O 50%
Triturador 20 0 50%
Compressor de ar espiral 10 0 45%
Motor sem carga 20 0 30%
Esteira transportadora 15 0 50%
Bomba de 4dgua quente 15 5 45%
Bomba de ar 15 0 40%
15. Dimensdes
Frame A
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Frame C
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Manual de comunicagao

16. 1. Parametros

1.1 Geral

Os principais parametros de partida / parada do soft starter PS10 podem ser ajustados pelo potencidmetro
do painel.

Alguns parametros estao configurados com valores de fabrica e os usuarios ndao precisam ajusta-los.

Os demais parametros podem ser ajustados através da comunicacao RS485.

1.1.1. Parametro base

Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrdo de fabrica
Corrente nominal do soft
- starter.
Corrente Maxima 40002 1-1600(A)
FLA Valor variavel conforme
modelo.
1.1.2. Parametro de protecédo
Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrdo de fabrica
Val 3
alor de protedo de 40005 200-600(%FLA) 450%
sobrecorrente
Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrdo de fabrica
Tempo de atraso
1 segundo
sobrecorrente
Cuidado

O soft starter PS10 possui dois niveis diferentes de prote¢do para sobrecorrente:

1. Quando a corrente for 600% maior do que a corrente nominal (FLA) o soft starter ird interromper
a saida apds 0,5 segundos. Entdo o relé de status de falta (K2) serd acionado.

2. Quando a corrente de saida for maior do que a estabelecida no parametro de proteg¢do contra
sobrecorrente 200-600(%FLA) o soft starter ira atuar baseado no tempo de atraso do disparo de
sobrecorrente, apds isso a saida é interrompida. Concluido esse ciclo o relé de falta K2 é acionado.

Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrdo de fabrica

Protecdo de

40007 100~200(% FLA) 115%
sobrecarga

MANUAL DE OPERACAO- PS1



METALTEX

Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrdo de fabrica

0-CLASSE10A
Classes de protecao de

1-CLASSE 10
sobrecarga 40008 0- CLASSE 10A
2-CLASSE 20
3-CLASSE 30
t(s)
10000
1000 \.\
i
T
[ 1WA
1\
1N
100 \\\\ \\ AN
\ N\ AN
N\ AN
NN
\ AN AN
\NIRNEA N J
NN \\\\
\\ \\\ \\\\
N
N T~
10 \\\ \\\ ™~ \\
N ~— 30
- -
N L
\ ~ 20
\\ T~
S~
~ 10
\ -
\\ 10A
4

I/FLA
1.15 1.5 2.0 25 3.0 3.5 4.0 45 5.0 55 6.0 6.5 7.0 7.5 8.0

Curva de sobrecarga

Cuidado

Protecdo térmica do PS10.

E recomendavel que o usudrio ajuste a prote¢do de sobrecarga para (classe10A).
Quando a corrente exceder o “valor de protegao de sobrecarga”,

o soft starter entra na condi¢cdo de protecdo de sobrecarga.
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Parametro

Endereco MODBUS

Faixa de ajuste

Padrdo de fabrica

Nivel de protecdo de
subcorrente

40009

0~100(%FLA)

Parametro

Endereco MODBUS

Faixa de ajuste

Padrao de fébrica

Tempo de atraso

Protecdo de 40010 0~600(x0.1s.) 60 segundos
subcorrente
Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrdo de fabrica

Valor de protecao

desequilibrio de 40011 10~50(%FLA) 30%
corrente
Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrdo de fabrica

Atraso na protegdo do

desequilibrio de 40012 0~250(x0.1s.) 10 segundos
corrente
Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrdo de fabrica
5 anci 0 -desligado
Protec¢do de sequéncia 40014 1- ligado
de fase 1- ligado
Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrdo de fabrica
Protec¢do de sobre 0 -desligado
temperatura 40025 ] 1 - ligado
(habilita/desliga) 1- ligado
5 0 -desligado
Protegdo de perda de 40026 1 - ligado
fase (habilita/desliga) 1- ligado
Protecdo de 0 -desligado
sobrecorrente 40027 ) 1 - ligado
(habilita/desliga) 1- ligado
Protegdo de 0 -desligado
sobrecarga 40028 ) 1 - ligado
(habilita/desliga) 1- ligado
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Protecdo de 0 -desligado
desequilibrio corrente 40029 1 - ligado
1-li
(habilita/desliga) igado
Protegdo de 0 -desligado
subcorrente 40030 ) 1 - ligado
(habilita/desliga) 1- ligado

Recursos dos parametros de prote¢dao ndo mencionados acima
Cuidado

Protecdes adicionais do PS10 :

1) Protecao de superaquecimento. Quando a temperatura no dissipador estiver acima de
809C, o soft stater ird desarmar.

2) Quando for detectada falta de fase na entrada ou saida, o soft starter ira desarmar.

3) Quando a sequéncia de fases da alimentacdo ndo for disposta corretamente, a energizacdo

do soft starter sera inibida.

4) Quando o mddulo de poténcia estiver em curto circuito, o soft starter ird desarmar.

1.1.3. Parametros de partida e parada

Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrdo de fabrica

Ajustavel conforme a
Tensdo inicial 40017 30-70% aplicagdo, através do
potenciémetro do painel.

Cuidado

O valor de tensdo inicial é ajustado através do potencidmetro do painel e sé pode ser lido por meio
da comunicagao.

(O recurso de comunicacdo ndao admite escrita de valores no parametro)

Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrdo de fabrica

Ajustavel conforme a
Tempo de partida 40018 1-30 segundos aplicacdo, através do
potenciometro do painel.

Cuidado

O valor de tempo de partida é ajustado através do potencidmetro do painel e sé pode ser lido por
meio da comunicacao.

(O recurso de comunicacdo ndo admite escrita de valores no parametro)
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Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrdo de fabrica

Ajustavel conforme a
Tempo de parada 40019 0-30 segundos. aplicacdo, através do
potenciometro do painel.

Cuidado

O valor de tempo de parada é ajustado através do potencidmetro do painel e sé pode ser lido por
meio da comunicagdo. (O recurso de comunicacdo ndo admite escrita de valores no parametro)

Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrao de fabrica
Limi I
imite do valor de 40020 200~500(%FLA) 350%
corrente
Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrdo de fabrica
Tempo maximo de 40022 50~350(x0.1s) 30 segundos
partida

Modo de partida — rampa de tensao
U

UN : Tensdao nominal

Ui Uini : Tensdo inicial

T1 : Tempo de aceleracdo

Ao atingir o tempo pré-determinado de
aceleragdo (T1), a tensdo de saida do soft
starter se eleva até o seu valor maximo
(tensdo nominal).

Uini

Modo de partida — limite de corrente

- UN : Tensdo nominal
Ui b w0 i Uini : Tensdo inicial
/ , ; O soft starter para de elevar a tensdo
Uwv qguando a corrente do motor excede o
/‘ £ 1 limite especificado. A tensdo se eleva ao

1 . ‘. .
Uini 1 1 nivel maximo quando a corrente é menor

[} do que o valor de limite definido.

1 1
ts t2 T
Cuidado

O motor ndo consegue partir (rotor travado) se o nivel de tensdo inicial for muito baixo.

E recomendavel configurar a tens3o inicial partindo da méxima para a minima ou utilizar os valores
sugeridos.
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1.1.4. Parametro saidarelé

Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Valor de fabrica
0- Indicacao de
partida 0- Indicacdo de partida
Relé K1 40033
1- Indicagdo de Ajuste de fabrica
atuacdo do bypass

Cuidado

O tipo de operacao do relé K1 ndo pode ser modificado dependendo da aplicacao.

1.1.5. Pardmetros de comunicagéao

Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Parametro de fabrica
Enderego do escravo 40037 1~127 1
Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Parametro de fabrica
0-1200BPS
1-2400BPS
2-4800BPS
3-9600BPS
Taxa de comunicagao 40038 3-9600BPS
4-19200BPS
5-38400BPS
6-57600BPS
Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Parametro de fabrica
0-EVEN
Paridade 40039 1-0bD 0- EVEN
2-NONE
Cuidado
Apds ajustar os parametros de comunicag¢do o soft starter deve ser reiniciado.
Inconsisténcias na configuragao podem causar falhas de comunicagao, ou tornar a porta RS485
inoperante.
O PS10 nao dispde de reset de fabrica, por favor, altere os parametros de comunicagdo com
critério.
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Parametro Endereco MODBUS Faixa de ajuste Padrao de fabrica
Corrente maxima 40002 11600(A) Conforme o
(FLA) modelo
Reservado 40003 0..1 0
Reservado 40004 65535...65535
Valor de protecdo 40005 200...600(% FLA) 450% FLA
sobrecorrente
Tempo de atraso 40006 0... 20(x0.1s) 1 segundo
Desarme de sobrecorrente
Valor protecdo de sobrecarga 40007 100...200(% FLA) 115% FLA
~ 0-CLASSE10A 1-CLASSE 10 0- 10A
Classe de protecdo de 40008
sobrecarga 2-CLASSE 20 3-CLASSE 30
Valor protecdo de subcorrente 40009 0...100(% FLA) 0%
Tempo de atraso 40010 0 ... 600(x0.1Sec.) 60 Sec.
Protecdo de subcorrente
Valor protecao desequilibrio 40011 10 ... 50(% FLA) 30%
de corrente
Tempo de atraso 40012 0... 250(x0.15) 10 segundos
desequilibrio de corrente
0-desligado )
Protecdo de sequéncia de fase 40014 . 1- ligado
1-ligado
0..15 Ajustavel via
Tens3o de inicial 40017 Justav
(N*3+30)% potenciémetro
0..15 Aiustavel vi
justavel via
i 40018 i
Tempo de partida Tpartida=n*2 (se n=0 Tpartida=15) potenciometro
0..15 Aiustavel vi
justavel via
Tempo de parada 40019 Tparada= N*2 potenciémetro
Valor do limite de corrente 40020 200...500(% FLA) 350%
0- ajuste por potenciémetro 0 — ajuste por
Ajuste de parametros 40021 i
1- ajuste por comunicagdo potenciometro
Tempo méximo de partida 40022 0...350(x0.1s) 30 segundos
~ 0-desligado
Protecdo de sobre temperatura 40025 1- ligado
(habilita/desliga) 1-ligado
Protecdo de perda de fase 40026 O-desligado 1- ligado
(habilita/desliga) 1-ligado
Protecdo de sobrecorrente 40027 O-desligado 1- ligado
(habilita/desliga) 1-ligado
Protecdo de sobrecarga 0-desligado .
(habilita/desliga) 40028 1-ligado 1- ligado
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Protecdo de desequilibrio de 0-desligado .
40029 1- ligad
corrente (habilita/desliga) 1-ligado 'gado
Protecao de subcorrente 0-desligado .
4 1-1
(habilita/desliga) 0030 1-ligado igado
~ . 0-Status de partida .
F lé K1 4 _
uncao relé 0033 1-Status de bypass 0-Status de partida
-Envi I 5 - Envi I
Modo de operacio do bypass 40034 0-Enviar pulso apo§ 0 bypass 0 ’nV|ar pulso
1-Interromper apds bypass apos o bypass
Endereco do escravo 40037 0-127 1
0-1200BPS 1-2400BPS
L 2-4800BPS 3-9600BPS
Taxa de comunicacdo 40038 4-19200BPS 5-38400BPS 3-9600BPS
6-57600BPS
0-EVEN
Paridade 40039 1-0DD 0-EVEN
2-NONE

Apds desabilitar algum dos recursos de protecdo é necessario desligar e reiniciar novamente o PS10 para que
a alteracdo seja efetivada.

17. 2. Comunicacéao (detalhes)

O soft starter PS10 dispde de comunicacdo serial RS485

2.1 RS-485 caracteristicas técnicas:

Comunicagdo serial assincrona
Half duplex
Protocolo de comunicac¢do : Modbus RTU

2.1.1. Taxa de comunicacéao

O PS10 comporta as seguintes taxas de comunicagdo: 1200/2400/4800/9600/19200 BPS.
Mais detalhes : 1.1.5 Parametros de comunicagdo

2.1.2. 2.1.2 Bitde dado

O formato de dados da comunicagdo é de 8 bits.

2.1.3. 2.1.3 Bit de paridade

Opcdes de paridade : NONE/EVEN/ODD.
Mais detalhes : 1.1.5 Parametros de comunicagao

2.1.4. 2.1.4Bit de parada

Quando a paridade for NONE, Stop bit =2;
Quando a paridade for EVEN ou ODD, Stop bit =1.
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2.2 Tempo de resposta

Reposta normal : 4ms. < resposta normal < 40ms
Resposta longa: < 200m:s.

Notas:
- Requisitar dados com alta repetibilidade ocasiona elevagdo do tempo de resposta;

- Ao requisitar dados dos parametros por comunicacgdo, utilize um intervalo de 1000ms entre os pacotes;

- O PS10 ndo admite “broadcast” (ndo é possivel apontar o endereco 0 para escrita em multiplos
dispositivos).

- Quando o PS10 estiver conectado em rede com multiplos dispositivos é recomendavel utilizar um resistor
terminador de 120 Q no meio fisico RS-485.
- Quando o PS10 estiver comunicando com um PC, ndo ha a necessidade de resistor de terminacdo.

- Uma rede de comunicagdo é composta por no maximo 32 dispositivos.

- A distancia maxima de transmissdo deve ser menor que 1,5km.

2.3 Formato de transmissao dos dados MODBUS RTU

Endereco Codlgcz da RO Relo
Inicio escravo funcado Datal | ... Dado n parada
1Byte 1Byte 1Byte 1Byte
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Inicio: Separado por um breve intervalo de ao menos 3,5 caracteres.

Enderego do escravo : Faixa do endereco de 1 a 127.

Cadigo de fungdo: O PS10 comporta os seguintes cddigos de funcdo MODBUS 1, 2, 3, 4, 5, 6, 8, 15,
16

Data 1...Data n : Dado transmitido.

CRC-Hi : O byte mais alto do CRC do escravo para o Dado n.

CRC-Lo : O byte mais baixo do CRC do escravo para o Dado n.

Parada: Separado por ao menos um intervalo de 3,5 caracteres.

2.3.1. Intervalo de tempo

No modo RTU, os segmentos de mensagens sdao separados por um breve intervalo de ao menos 3,5
caracteres. Nas proximas se¢des, esse intervalo de tempo é denominado t 3,5.

35

BaudRate (s)

Intervalo de tempo =

Exemplo :
Quando a taxa de comunicacdo for 9600BPS, o tempo de intervalo sera = [(3.5%¥11)/9600]= 4ms. Logo o
intervalo serd 24ms

2.3.2. Endereco de escravo

O numero de escravos na rede pode ser definido de 1 a 127. (O endereco padrdo é 1)
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2.3.3. Comandos MODBUS

C?:riioéga Instru¢ao MODBUS Fungao
01 status de leitura da bobina status de leitura da instrucao
02 status de leitura da entrada status de leitura entradas/saidas
03 leitura de dados retentivos leitura de parametros do soft starter
04 leitura dos registros de entrada analdgica | leitura de dados do soft starter em tempo real
05 forcar individualmente uma bobina status da instrucao forcada
06 preset de um registrador individual preset individual de parametros do soft starter
08 diagnéstico verificar loop de comunicacao
15 (OxOF) forcar multiplas bobinas status da instrugdo forgcada ( multiplas bobinas)
16 (0x10) preset de multiplos registradores preset de multiplos parametros do soft starter

2.3.4. Registros

Endereco do registro
PS10 Numero de registros Permissdo
(4 digitos)
Instrugao 00001...00008 8 Leitura/Escrita
Status entradas/saidas 10001...10008 8 Leitura
Dados em tempo real 30001...30016 16 Leitura
Ajuste de parametros 40001...40032 32 Leitura/Escrita

2.4  Instrucdo (00001...00008 bobina)

Enderego Fungdo Condigdes

00001 Start/Stop =0 Stop, =1 Start *1

00002 Reservado

00003 Reservado

00004 Reservado

00005 Reservado

00006 Reservado

00007 Reservado

=0 nulo, 1= reset de falha
00008 Reset da falha Quando o valor desse 2?;??5:?22:;2132 :;f:us:‘arter ird resetar a falha
Apds resetar a falha, o valor serd redefinido =0 *2

*1 : Quando a partida é feita por comunicag¢do (00001 é definido = 1), o soft starter pode ser interrompido
pela prépria comunicagdo (00001 =0) ou desligando o comando do circuito de controle.
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*2: Antes de resetar o status de falha (00008 = 1) desligue o sinal de start/stop para fazer a verificacdo do
problema, caso contrario o soft starter ira reiniciar assim que a condi¢do de falha for removida.

2.5 Status de entradas/saidas (10001...10008)

/METALTEX

Endereco Operacao Condicao

10001 Partida/parada externa 0 = desligado 1 =ligado
10002 Partida/parada interna 0 = desligado 1 =ligado
10003 DIP switch 1 0 = desligado 1 =ligado
10004 DIP switch 2 0 = desligado 1 =ligado
10005 Reservado

10006 Reservado

10007 Reservado

10008 Reservado

2.6 Dados em tempo real (30001...30032) registradores de escrita

Endereco Operacgao condicdo
30001 Corrente na fase U 0...65535 unidade: %FLA
30002 Corrente fase V 0...65535 unidade: %FLA
30003 Corrente fase W 0...65535 unidade: %FLA
30004 Tensdo inicial 0...512 tensdo inicial % =30 +int((512-n)/32)*3
30005 Tempo partida 0..512 tempo de partida = (512-n)/16
30006 Tempo parada 0..512 tempo de parada = (512-n)/16
30007 Corrente média 0...65535 unidade: %FLA
30008 Frequéncia 0---65535 unidade: Hz
30009 Status de operagao
30010 Status da entrada
30011 Status de falha
30012 th;Ti';’g d‘ie(zrze;]?riz) 065535 unidade: (horas)
30013 tZ‘::I‘I';’: d(ie(s(,):geurggi(;) 0+-65535 unidade: (x0,1s)
30014 Totalizador de partidas 0...65535
30015 Totalizador de falhas 0...65535
30016 | Correntemaxima durante a 0..65535 unidade: %FLA
partida
30017 12 falha Para mais detalhes, verifique a tabela de falhas.
30018 22 falha Para mais detalhes, verifique a tabela de falhas.
30019 32 falha Para mais detalhes, verifique a tabela de falhas.
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30020 42 falha Para mais detalhes, verifique a tabela de falhas.
30021 52 falha Para mais detalhes, verifique a tabela de falhas.
30022 62 falha Para mais detalhes, verifique a tabela de falhas.
30023 72 falha Para mais detalhes, verifique a tabela de falhas.
30024 82 falha Para mais detalhes, verifique a tabela de falhas.
30025 92 falha Para mais detalhes, verifique a tabela de falhas.
30026 102 falha Para mais detalhes, verifique a tabela de falhas.
30027...32 Reservado
Cédigo Descricdo Notas
0 Sem erro
1 Desarme de sobre A temperatura no dissipador é maior do que a temperatura
temperatura configurada.
2 Falta de fase/sem tensdo Identifica a falta de uma das fases, ou auséncia total de tensdo
3 Desarme por sobrecorrente O valor de corrente excedeu o valor limite configurado
4 Desarme por sobrecarga A corrente de saida excedeu o limite de sobrecarga estabelecido
5 Desarme por desequilibrio de O desequilibrio de corrente entre fases é maior do que o valor
corrente configurado
6 Desarme por sequéncia de fase A sequéncia de fases do sistema estd incorreta
7 Desarme por tempo maximo O tempo de partida se prolongou além do limite de atraso
de partida configurado
3 Desarme por subcorrente O valor de corrente atingiu um.patamar abaixo do limite minimo
configurado
9 Falha na escrita da E’PROM N3o é possivel gravar/salvar os valores de parametro na E°PROM
10 Outras falhas

2.7 Configuragdo de parametros (40001...40039 registradores retentivos)

. Endereco . . ~ L
Parametro MODBUS Faixa de ajuste Padrdo de fabrica
Corrente mdaxima Conforme o
2 1.1
(FLA) 4000 600(A) modelo
Reservado 40003 0..1 0
Reservado 40004 65535...65535
Valor prote¢do sobrecorrente 40005 200...600(% FLA) 450% FLA
Tempo de atraso no desarme por 40006 0... 20(x0.1s) 1 segundo
sobrecorrente
Valor de proteg¢do de sobrecarga 40007 100...200(% FLA) 115% FLA
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0-cl 10A
Classes de prote¢do de sobrecarga 40008 O-CLASSE10A  1-CLASSE 10 o
protes 8 2-CLASSE 20 3-CLASSE 30
Valor de protecao de subcorrente 40009 0...100(% FLA) 0%
Tempo de atraso no desarme por 40010 0 ... 600(x0.15) 60 segundos
subcorrente
Protecdo de desequilibrio de 40011 10.... 50(% FLA) 30%
corrente
Tempo de atraso no desarme por 40012 0.... 250(x0.1s) 10 segundos
desequilibrio de corrente
~ . 0- desligado .
Protecdo de sequéncia de fase 40014 1- ligado 1-ligado
o 0...15 Ajustavel via
Tensdo inicial 40017 (n*3+30)% potenciémetro
. 0..15 Ajustavel via
Tempo de partida 40018 Tstart=n*2 (if N=0 Tstart=1SEC) potenciometro
0..15 Ajustavel via
Tempo de parada 40019 Tstop=n*2 potenciometro
Valor de limite de corrente 40020 300...500(% FLA) 350%
Ajuste de parametros 40021 0- VI? potencpme:cro AJUSta.YeI via
1- via comunicagdo potenciémetro
Tempo maximo de partida 40022 0...350(x0.15s) 30 segundos
Protecdo de sobre temperatura 0- desligado .
4002 1-1
(habilita/desliga) 0025 1- ligado igado
Protecdo de perda de fase 0- desligado .
4002 1-1
(habilita/desliga) 0026 1- ligado igado
Protec¢do de sobrecorrente 0- desligado .
40027 1-1
(habilita/desliga) 00 1- ligado igado
Protec¢do de sobrecarga 0- desligado .
4002 1-1
(habilita/desliga) 0028 1- ligado igado
Protecdo de desequilibrio de 0- desligado .
4002 1-1
corrente (habilita/desliga) 0029 1- ligado igado
Prote¢do de subcorrente 0- desligado .
4 1-1
(habilita/desliga) 0030 1- ligado igado
~ . 0- Status de partida 0- Status de
F lé K1 4
ungaorele 0033 1-Status de bypass partida
-Envi I 5 - Envi I 5
Modo de operacio do bypass 40034 0-Envia pulso apods tfypass 0- Envia pulso apés
1-Interrompe pulso apds bypass bypass
Endereco de rede do escravo 40037 1-127 1
0-1200BPS 1-2400BPS
. 2-4800BPS 3-9600BPS
Taxa de comunicagdo 40038 4-19200BPS 5-38400BPS 3-9600BPS
6-57600BPS
Paridade 40039 0-EVEN 1-ODD 2- NONE 0-EVEN

AVISO

O valor configurado em cada parametro deve estar dentro da faixa de ajuste declarada, valores
inadequados podem resultar em danos ao soft starter.

MANUAL DE OPERACAO- PS1




METALTEX

2.8 Depuracéo
2.8.1. Instrucéo

Exemplol Reset de falha

O enderego da bobina de reset de falha é 00008 conforme a tabela 2.4. Utilize a fungdo de comando 05 do
MODBUS RTU. Considere o endereco do escravo igual a 1.

= Commix 1.4 — O x

Part: OME BaudRate: | 3600 :I' Apply T DTR [~ RTS Close Part

DataBits: |8 :I' Parity: Even :I' StopBits: 1 :I' v CRC Pause

Input HEX | Show HEX ) vI
Input ASC  Show ASC v Ignore Space  |v MNewlLline |v Show Interval

Clear

01 05 00 07 FF 00

v by Enter

01 05 00 OF FF 00 3D FB
(31 ms)
01 05 00 07 FF 00 3D FE

Cuidado
1. O enderego inicial é 0, entdo o endereco da bobina 00008 deve ser escrito em 0x0007.
2. A bobina é definida igual 0, o dado é 0x0000
3. A bobina é definida igual 1, o dado é OxFFOO
4. Dado retornado
01 enderecgo do escravo
05 cédigo da fungdo
0007 endreco da bobina
FFOO bobina com valor definido igual 1
3DFB (CRC — checagem de redundancia)

Exemplo 2- Leitura do status das bobinas 0001~0008

= Commix 1.4 — O x
Port: OME BaudRate: |00 ~4epb| [~ DIR  [ RTS Close Port |
DataBits: |8 :]' Parity: Even :I' StopBits: |1 :]' v CRC Pause

Input HEX, | Show HEX, e w

|:Eﬂl ASC Sh;.l::ﬁ.sc |v Ignore Space |w MewLline |v Show Interval v Clear

01 01 00 00 00 08

tn

[v by Enter

01 01 00 00 00 08 3D CC
(32 ms)
01 01 01 00 51 88
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Dados retornados:

01 endereco do escravo

01 cddigo da funcao

01 ndmero de bytes

00 dado da bobina

5188 (CRC — checagem de redundancia)
Exemplo 3 — forgar multiplas bobinas

Esse exemplo demonstra o acionamento das bobinas 00001 e 00002

= =) E

= Commix 1.2

g0 |COME wigE 19200 | BM| [ otR [ RTs g EA&O0
#iEfm |8 | fmwewm INE 7 EiE )2 "| W ModbusRTU E{EET

Hil A HE® | EBSTRHEX o _
Ganse Boac v BRER®) M GHRT ~ ErAR 7?7 _FRET
81 BF B8 B8 88 B2 81 B3 “ | B ®miE

- [T BEE:

81 BF 60 86 68 B2 81 B2 9E 926
(47 ms)
81 BF B0 868 B8 82 D4 BA J

L ~

Dados transmitidos:

01 enderego do escravo

OF cddigo da funcdo

0000 endereco da bobina inicial

0002 numero de bobinas forgadas

01 ndmero de bytes

03 dados binarios 0000 0011 que significam duas bobinas com valor definido igual a 1

Dados retornados:

01 endereco do escravo

OF cddigo da fungao

0000 enderego da bobina inicial
0002 numero de bobinas forcadas

2.8.2. Ler status de entrada
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Exemplo 4 — Leitura do status das entradas 10001~10008
= Commix 1.4 — O X

Part: OME BaudRate: | 3600 :I' Apply T DTR [~ RTS Close Part
DataBits: |8 :I' Parity: Even :I' StopBits: 1 :I' v CRC Pause

Input HEX | Show HEX v |

Input ASC  Show ASC v Ignore Space  |v MNewlLine |v Show Interval Clear
01 02 60 60 00 08 e
v by Enter

01 02 00 00 00 08 79 CC
(31 ms)
01 02 01 00 Al BB

Dados transmitidos:

01 endereco do escravo

02 cédigo da fungao

0000 endereco inicial das entradas
0008 numero de entradas monitoradas

Dados retornados:

01 endereco do escravo

02 cddigo da funcao

01 ndmero de bytes retornados

00 dado retornado da entrada monitorada
A188 ( CRC — checagem de redundancia)

2.8.3. Dados em tempo real

Exemplo 5 — Leitura de U/V/W (corrente na fase, tensdo inicial, tempo de partida, tempo de parada, corrente
média e frequéncia).

=2 Commix 1.4 - O X

Port OM¢ BaudRate: |00 ~lAepb| [~ ptR [ ATS Close Port |
DataBits: |9 :I' Parity: Even :]' StopBits: 1 :I' v CRC Pause

Input HEX | Show HEX “aw |

Input ASC  Show ASC v lgnoie Space [V Mewline [v Show Interval Clear

0T 04 00 00 00 08 =
[v by Enter

01 04 00 00 00 08 F1 CC ~

(47 ms)

01 04 10 00 00 00 00 00 00 01 F9 00 00 01 EA 00 00 00 32

33 62 -

Dados transmitidos
01 endereco do escravo
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04 cédigo da fungdo

0000 enderego inicial

0008 numero de registros lidos

F1CC (CRC — checagem de redundancia)

Dados retornados:

01 endereco do escravo

04 cédigo da fungao

10 nimero de bytes retornados (16 bytes)

0000 corrente na fase A

0000 corrente na fase B

001C corrente na fase C

01F9 tenséo inicial 01F9 = 505 no sistema decimal. Conforme a férmula 30 +int((512-505)/32)*3=30%
0000 tempo de partida 0000 = 0 no sistema decimal. Conforme a férmula int(512-0)/16= 32 segundos
01BA tempo de parada 01BA = 442 no sistema decimal. Conforme a férmula int(512-442)/16 = 4 segundos
0009 corrente média

0032 frequéncia

3362 (CRC — checagem de redundancia)

2.8.4. Ajuste de parametros

Exemplo 6 — Definindo a corrente FLA

EE Commix 1.4 — O X

Pot  |COME | paydRate |00 ~lAeeb| TR RTS
DataBits: |8 :l' Parity: Even :l' StopBits: 1 :l' v CRC Pause

Input HEX | Show HEX - w

Input ASC  Show ASC v lgnore Space v Mewline |v Show Interval Clear
01 06 00 01 00 14 [£) Send
[v by Enter

01 06 00 01 00 14 D8 05
(31 ms)
01 06 00 01 00 14 D8 05

Dados transmitidos:

01 endereco do escravo

06 cddigo da fungdo

0001 endereco do registrador

0014 valor definido para o dado

D805 (CRC — checagem de redundancia)

Dados retornados:

01 enderecgo do escravo

06 cédigo da fungao

0001 endereco do registro

0014 valor definido para o dado

D805 (CRC — checagem de redundancia)
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2.8.5. Diagndstico

Exemplo 7
______ _ 0 %

Part: OME BaudRate: |00 ~l4eeb| [~ pTR RTS Close Port
DataBits: |8 :I' Parity: Even :I' StopBits: 1 :I' v CRC Pause

Input HEX | Show HEX v

Ingut ASC  ShowAsCc ™ lonoreSpace [ Newline |v Show Interval v Clear

1 G5 G0 00 A5 37 e
[v by Enter

01 08 00 00 AS5 37 DA 8D
(47 ms)
01 08B 00 00 AS 37 DA 8D
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