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2. Ferramenta de Programacéo GP-Software

Ambiente de Programacao:
Ambiente de facil compreensao, comum na programdedolP’s.
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Barra de Status
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Barra de Atalhos
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Atalho Funcéo Descrigédo
E Novo Cria um novo projeto
= Abrir Abre um projeto existente
= Salvar Salva projeto atual
% Imprimir Imprime projeto atual
Modo Lista de Instrucdo Visualiza programacao ndarittista de Instrucao”
pr Modo Ladder Visualiza programacao no modo “Ladder”
i Procurar Procura geral dentro do programa atual
Procura Anterior Visualiza procura anterior

2 Proxima Procura Visualiza préxima procura
AA Substitui Substituicdo de operandos
xRl Receber Programa Carrega programa do CLP para(GEC PC)
Enviar Programa Carrega programa do PC para o ECP CLP)
Monitora Bits Abre janela de monitoracdo de Bitstempo real

Monitora Ladder

Monitoracdo do Ladder em tempo real

po

) i Abre janela de monitoracdo de Registros em tem
Monitora Registradores
real
Para CLP Para a execucéao do programa no CLP
Roda CLP Executa programa no CLP

Mostra/Inibi Comentéario de
N6

Mostra ou Inibi textos de comentarios do progran

Compila

Compila programa corrente
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Atalho Funcéo Atalho do Teclado
‘-I_r';l- Desloca Contatos para a Direita Insert
sf‘m Desloca Linha para Baixo Shift + Insert
_;SIF Apaga Operando Delete
2?;: Apaga Linha Shift + Delete
"F'E' Contato Aberto “NA” F5
'lF’%' Contato Fechado “NF” F6
:;'5' Pulso na Borda de Subida Shift + F5
;'%E Pulso na Borda de Descida Shift + F6
{F—,:-} Saida F7
s Set (Liga) Shift + F7
= Reset (Desliga) Shift + F8
{Fé' Blocos de FuncGes F8
Fl Linha Horizontal F11
S%Fﬁ Apaga Linha Horizontal Shift + F11
le Linha Vertical F12
s:;riz Apaga Linha Vertical Shift + F12
Insere Comentario da Linha -
Insere Comentario do Operando -
Bloqueio de Edicao -




2. Exemplo de Programacao

Exemplo de Programa:
Contar quantas vezes a entrada X0 foi acionadizamtiio o contador CO, quando o contador
CO0 atingir 10 acionar a saida YO, usar a entradpaXa zerar a contagem de CO.
Quando o temporizador TO atingir 2s, somar 3 nstieglor D21.

Programa em Ladder:

Nos nossos exemplos utilizaremos a programacaoageter por se tratar de uma linguagem mais
usual entre os programadores de CLP’s, uma veagaeasemelhanca com um diagrama elétrico
facilita o entendimento de todos!

1° Passo
Abrir o GP-Software e selecionar a sésié e o modeldGPM-18T
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W Escolha o modelo ... EI@@

Seleciona modelo e serie

Série: GP 5

Modeln; |GPMA8 ]'
Cancela

Linha 1 e, Col. 1 GPM-18

Apés a selecdo do CLP a janela de programacdoesd@iéla, podendo assim dar inicio na
programacao em Ladder.
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Clique no icone (ou pressione Shift + F5), sera aberta uma caxgialogo onde devera ser

digitado o endereco desejado, no nosso projetoX@lquer erro de digitacdo que o aplicativo
nao conseguir interpretar serd alterado a cor mta fora vermelho, indicando assim um erro. Para
reescrever o operando basta dar um duplo - cligueesmo.
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Complete a linha clicando no ico

Declaracédo de Operando

Declaracgao Invalida

Declaracéo Correta

Pronto para Edicéo do

Proximo Operandc

(ou pressione F11), para insercéo da saida.



4k
Ou cligue diretamente no icor_FZ | (ou pressione F7)

Declare “C0O K10".

&, CLP Serie GP - Metaltex - Sem Titulo
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Entrada de Funcdes:

1l
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Clique no icone

(ou pressione F8)

Instrucdes...
Instrucao:
| (8]4
Cateqgaria: MiErmaonico:
- - Cancela
Ity ao rnatematica
Instrucdes de operacao lbgica SUE
Instrucdes de troca ML
Instrucdes de movimentacdo dados DIy
Instrucdes Shift IMC
Instrucdes de conwversao DEC
Instrucdes de Ponto Flutuante MELM
Instrucdes do Reldgio DADD
DsLUB
DALl
DoIY
DIMC -
DDEC
NMFARN b

\Logica ,{Contrcﬁie )\Dados J\Dutras ,-F




Selecione a funcéo desejada, e faca a declarag&ede elementos (ADD D21 K3 D21).

do programa e envie o projeto atual para o (E

-

Efetue a compilaca

Nota:
A declaracdo de uma funcdo deve seguir a seguinteegsiéncia
“Instrucao” + “Espaco” + “Operando”.
Se um contato ou bloco de funcéo estiver em “verniel” significa que
contém algum erro.
Certifigue-se que ndo haja nenhuma linha sem coneafou incompleta.




3. Enviando Programa

Comunicagao em Tempo Real (On-line):

Conecte o CLP ao PC através do cabo de Comuni¢&fadG-PROG), e energize o CLP. Se a

conexao estiver correta ao clicar no ic

ne | iniciara a monitoragdo em tempo real do

programa, exibindo o status de funcionamento do CILFP® paradmu n

Enviando o Programa:

Para enviar o programa clique no icane

exibida a seguinte caixa de dialogo:

Se o CLP ja estiver executando um programa Sera




Apos concluido o envio do programa, clique no ic@ para o CLP iniciar a execucao do

programa.

4. Supervisao do Programa

Monitora Ladder:
A monitoracdo do programa e executada na mesmafgiaia de edicdo do programa (ladder),
nela é possivel visualizar o estado dos bits (6gaid desligado) e os valores dos registradores,
temporizadores e contadores.

Clique no iconD para monitorar o programa em tempo real.

No exemplo acima CO esta com 0, M800O0 e TO eggaddis e YO esta desligado.
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Monitora Bits:
Com a janela de monitoramento de bits é possiveltorar o estado de uma grande quantidade
de bits, sejam entradas, saidas ou reles auxjlibess como interagir com eles, podendo forcar
diretamente seus estados (ligado/desligado).

Clique no iconD para visualizar a janela de monitoragéo de bits

/ Executa ou bloqueia monitorag%)

Alterna abas

Opcdes de monitoramento: “Entrada X", “Saida Y”,el® auxiliar M”, “Step status S”,
“Temporizador Y”, “Contador C”, “Registrador intexrD”, “Registrador FlashROM FD”, “Rele
especial M8000”, “Registrador especial D8000", “Ré&mdor especial Flash FD8000",
“Registrador entrada expanséo ID”, “registradodaa&ixpanséo QD”.

Em algumas opc¢des € possivel alterar o modo de&agipara: “Dec.”, “BCD/HEX”, “Unsigned”
ou “ASCII".
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Monitora Registradores:
Com a janela de monitoramento de registradoress8iya monitorar os valores contidos nos
registradores, temporizadores e contadores.

Clique no iconD para visualizar a janela de monitoracéo de regietes

Executa ou blogueia monitoracéo

/
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